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1. GAMINIY IDENTIFIKAVIMAS
Tycroc PERT vamzdziai pagaminti i§ aukstyjy technologijy medziagos PE-RT. Tycroc PERT vamzdis yra deguonies nepraleidziantis kompozitinis
vamzdis, sudarytas i$ 5 sluoksniy. Pagrindinis ir iSorinis sluoksniai pagaminti i§ PE-RT plastiko ir gaubia jautry deguonies barjero sluoksnj (EVOH).

Siekiant uztikrinti nedalomg medziagy sujungima, jos tarpusavyje sulydytos polimeriniais klijais. Rezultatas — auks$tos kokybés, labai lankstus vamzdis
su patikimai apsaugotu deguonies barjero sluoksniu, uztikrinantis ilgg vamzdzio tarnavimo laikg (50 mety garantija).

VAMZDZIO 5 SLUOKSNIY STRUKTURA:
1. Polietilenas (PE-RT)

2. RiSamasis sluoksnis (A-Polymer)

3. Deguonies barjero sluoksnis (EVOH)

4. RiSamasis sluoksnis (A-Polymer)

5. Polietilenas (PE-RT)

PRIEINAMI MATMENYS:

ARTIKULAI MATMENYS

PERT16-120 @16x20mm 120 m
PERT16-240 @16x20mm 240m
PERT16-480 @16 x2,0mm 480m
PERT16-640 @16 x2,0mm 640 m
PERT17-120 @17 x20mm 120 m
PERT17-240 @17 x20mm 240m
PERT17-480 @17 x20mm 480 m
PERT20-120 @20x20mm 120 m
PERT20-240 @20x2,0mm 240m
PERT20-480 @20x2,0mm 480m
PERT20-640 @20x2,0mm 640 m

MAKS. LEISTINAS KONTURO ILGIS

@16 x 2,0 mm — iki 80 m

@17 x 2,0 mm — iki90 m

@20 x 2,0 mm —iki 120 m

*Maksimalis leistini kontdro ilgiai nustatyti pagal standartg EVS 941-1:2024 "Bendrieji statybos darby kokybés reikalavimai. 1 dalis: Sildymo ir
vésinimo sistemos”. Galutinis vamzdzio skersmens ir kontdro ilgio pasirinkimas atliekamas pagal i$§ anksto parengtg projekta.
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2. TAIKYMO SRITYS

Tycroc PERT vamzdziai daugiausia naudojami grindy Sildymui — tiek su Tycroc UHP ir NOB grindy Sildymo plok$témis, tiek betonu ar gipsiniu glaistu
dengtose grindyse. Tarp kity pagrindiniy taikymo sri€iy yra luby ir grindy vésinimas, taip pat luby ar sieny Sildymas. Tycroc PERT vamzdzius leidziama
naudoti ir radiatoriy Sildymui.

3. VAMZDZIY BUKLE IR SAVYBES

3.1 VIZUALINE BUKLE

Apzidrint vizualiai, vidiniai ir iSoriniai vamzdziy pavirsiai turi bati lygas, Svarts ir kiek jmanoma be jbrézimy, ertmiy ir kity pavirSiaus defekty, dél kuriy
vamzdziai neatitikty 1SO 22391 reikalavimy. Medziagoje neturi bati matomy pasaliniy daleliy. Nedideli spalvos iSvaizdos nuokrypiai yra leistini.
Vamzdziy galai turi bati nupjauti be jtrakimy ir statmenai vamzdzio asiai.

3.2 DEGUONIES BARJERAS

Deguonies nepraleidziantys vamzdziai pagal standartg DIN 4726 turi turéti tokj plotu pagrjsta deguonies pralaiduma: pagal ISO 10508 4 klase
naudojant 40 °C temperatiroje arba pagal ISO 10508 5 klase 80 °C temperatiroje:

a) £ 0,32 mg/(m?-d) esant 40 °C temperatirai (naudojimo klasé 4);

b) < 3,60 mg/(m?-d) esant 80 °C temperatdrai (naudojimo klasé 5).

Tycroc PERT 5 sluoksniy vamzdziai Sias ribas virSija daug karty dél EVOH sluoksnio naudojimo ir vamzdzio 5 sluoksniy struktdros.
3.3 LENKIMO SPINDULYS

»n

Maziausias leistinas lenkimo spindulys "r” atitinka 5 vamzdzio skersmenis. 20 mm ir didesniy matmeny atveju rekomenduojame lenkimo spindulj, lygy
8 vamzdzio skersmenims. Be to, lenkimo spindulys priklauso nuo aplinkos arba vamzdzio temperatlros. Kuo Zzemesné temperatira, tuo standesnis
vamzdis ir tuo didesnis lenkimo spindulys. Rekomenduojamas lenkimo spindulys nurodytas esant 20 °C vamzdzio temperaturai.

4. PJOVIMAS, LAIKYMAS IR VYNIOJIMAS
Tycroc PERT vamzdzius lengva pjauti naudojant profesionalius jrankius — plastikiniy vamzdziy pjaustykles.

Esant intensyvioms oro sglygoms, Tycroc PERT vamzdzius reikéty apsaugoti kartonu arba juoda plévele. Vamzdziai turi bati transportuojami, laikomi
ir tvarkomi taip, kad baty apsaugoti nuo pazeidimy. Plastikiniai vamzdziai neturi bati veikiami tiesioginiy saulés spinduliy.

Rekomendacija! Siekiant palengyvinti ir paspartinti darba, primygtinai rekomenduojame naudoti vamzdziy iSvyniotuva.

5. SILDYMO KONTURY ISDESTYMAS

ISdéstymas priklauso nuo patalpos paskirties, formos ir detaliy (grindy dangos, langy, iSoriniy ar vidiniy sieny ir kt.). Du pagrindiniai iSdéstymo budai
yra spiralinis ir serijinis.

Spiralinis iSdéstymas uztikrina tolygiausia Sildymo pavirSiaus temperatiros pasiskirstyma, nes tiekimo ir griztamosios linijos vamzdziai iSdéstyti
pakaitomis greta vienas kito.

Serijinio iSdéstymo atveju Sildomo pavirSiaus temperatira mazéja tolygiai. Naudojant serijinj iSdéstyma, kontdro pradzia turéty bdti jrengiama
didziausiy Silumos nuostoliy zonoje (iSorinés sienos, langai, terasos, lauko durys ir kt.).

Kontaro iSdéstymo pasirinkimas neturi jtakos bendram Sildymo sistemos efektyvumui, tadiau veikia temperatiros pasiskirstymg patalpos pavirsiuje.
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6. VAMZDZIY MONTAVIMO SISTEMOS
6.1 SILDYMO KONTURAI TYCROC UHP GRINDY SILDYMO PLOKSTESE

Pagal i$ anksto parengta Sildymo projekta jrengiamas tinkamo storio ir ilgio Tycroc PERT grindy Sildymo vamzdis (suvartojimo norma: 1 m?=5m
vamzdzio). ISsamesné informacija pateikta Tycroc UHP montavimo instrukcijose, prieinamose adresu www.tycroc.com.

6.2 SILDYMO KONTURAI TYCROC NOB GRINDY SILDYMO PLOKSTESE

Pagal i$ anksto parengtg Sildymo projekta jrengiamas tinkamo storio ir ilgio Tycroc PERT grindy Sildymo vamzdis (suvartojimo norma priklauso nuo
montavimo zingsnio). ISsamesné informacija pateikta Tycroc NOB montavimo instrukcijose, prieinamose adresu www.tycroc.com.
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6.3 SILDYMO KONTURAI ANT ARMATUROS TINKLO BETONINESE GRINDYSE
Pagal i$ anksto parengtg Sildymo projektg jrengiamas tinkamo storio ir ilgio Tycroc PERT grindy Sildymo vamzdis.

L] Vir§ vamzdziy esancio betono sluoksnio storis turi bati 30—90 mm. Betono sluoksnio storis veikia temperatdros reguliavimo greitj patalpoje.

. Standartinis vamzdziy montavimo zingsnis betoninése grindyse yra 100, 150, 200, 250 arba 300 mm. Tai uztikrina tolygy temperatiros
pasiskirstyma.

. Vamzdziai prie armatdros tinklo tvirtinami atitinkama riSamaja viela.

. Didziausias leistinas atstumas tarp tvirtinimo tasky yra 750 mm, o lenkimuose ir U formos posikiuose — 200 mm.

. Leidziama naudoti ir kitas specialiai tam skirtas montavimo ir tvirtinimo sistemas. Apdorojimo ir montavimo procediiry metu batina grieztai
laikytis atitinkamo gamintojo montavimo instrukcijy.

R

6.4 SILDYMO KONTURAI ANHIDRITINESE (GIPSINIO GLAISTO) GRINDYSE

Pagal i$ anksto parengta Sildymo projektg jrengiamas tinkamo storio ir ilgio Tycroc PERT grindy Sildymo vamzdis (suvartojimo norma priklauso nuo
montavimo zingsnio). Apdorojimo ir montavimo procediry metu batina grieztai laikytis atitinkamo gamintojo montavimo instrukcijy.

7. VAMZDZIY TVIRTINIMAS IR SUJUNGIMAI

7.1 VAMZDZIY TVIRTINIMAS

VamzdZiai ir jy tvirtinimo sistemos turi biti pritvirtinti taip, kad i8likty suplanuota jy horizontali ir vertikali padétis. Siems reikalavimams jvykdyti
reikalingas tvirtinimo atstumas priklauso nuo vamzdziy matmeny ir vamzdziy tvirtinimo sistemy. Gamintojas nustato didziausig leisting atstumg tarp
tvirtinimo tasky. Kuo mazesni atstumai tarp tvirtinimy, tuo didesnis vamzdziy padéties stabilumas. Tvirtinimo atstumai priklauso nuo sistemos.

7.2 VAMZDZIY SUJUNGIMAI

Visi sistemos sujungimai turi bati tiksliai iSdéstyti ir nurodyti projekto brézinyje. Kaip jungiamuosius elementus rekomenduojama naudoti zalvarines
uzverziamasias ir presuojamasias jungtis. Sujungimai montuojami laikantis atitinkamo gamintojo instrukcijy.

Tycroc PERT 5 sluoksniy vamzdziai iSbandyti ir patvirtinti kaip sistema kartu su atitinkamomis uzverziamosiomis ir presuojamosiomis jungtimis pagal
DIN Certco ir KIWA/KOMO reikalavimus.
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8. MONTAVIMAS ESANT ZEMAI TEMPERATURAI

Esant uzSalimo rizikai, reikia imtis tinkamy priemoniy, pavyzdziui, naudoti antifrizg arba kontroliuoti pastato temperatiirg. Tycroc PERT vamzdziams
netaikomi jokie apribojimai dél jy naudojimo esant Zemai temperatirai. Kadangi pagrindiné medziaga netampa trapi, kokybés praradimo i§ esmés
néra — net jei vamzdziai apdorojami ar naudojami gerokai zemesnéje nei 0 °C temperatdroje.

Jei Tycroc PERT vamzdzius reikia montuoti esant Zemai temperatirai, batina atsizvelgti | sumazéjusj vamzdzio lankstumg. 1S esmés montavimas
visiSkai be problemy vyksta net ir labai Zemoje neigiamoje temperatiroje, nes maziausias leistinas lenkimo spindulys nekinta. Vis délto praktikoje yra
kelios priemonés montavimui palengvinti:

L] Jei jmanoma, vamzdziy nereikéty laikyti lauke Zemesnéje nei uzsalimo temperatiroje. Laikomi kambario temperatiroje vamzdziai islieka
lankstesni ir juos lengviau montuoti.

L] Originalioje pakuotéje esantys Tycroc PERT vamzdziai neturi likutinés drégmeés ir yra visiSkai sausi, todél jy nuvandeninti ar dziovinti vietoje
nereikia.

L] Visy pirma Skandinavijos Salyse, kai lauko temperatiira ypa¢ zema, taikomas "Silto klojimo” metodas. Tam vamzdziai prie§ montavimg
uzpildomi Siltu, Sal€iui atspariu vandens ir glikolio miSiniu, kuris véliau naudojamas ir Sildymo sistemos slégiui sukurti.

9. TECHNINES SAVYBES PE-RT TIPAS II

RODIKLIS VERTE
Medziaga PE-RT Tipas Il pagal ISO 22391
Maks. darbiné temperatira pagal ISO 10508 klasé 5 [°C] 90
Maks. darbinis slégis pagal ISO 10508 klasé 5 [bar] 6
Siluminis laidumas [W/mK] esant 20 °C pagal DIN 52612 0,41
Linijinio Siluminio plétimosi koeficientas [mm/mK] pagal DIN 52328 0,195
Vidinio pavirSiaus SiurkStumas [mm] pagal Prandtl/Colebrook 0,007
Deguonies difuzijos barjeras DIN 4726 [mg/(m?*-d)] 40 °C (klasé 4) <0,32
Deguonies difuzijos barjeras DIN 4726 [mg/(m?*-d)] 80 °C (klasé 5) < 3,60
10. PATVIRTINIMAI IR SERTIFIKATAI
SERTIFIKATAS STATUSAS
KIWA KOMO BRL 5602, sertifikato Nr.: K86478 Taip
DIN CERTCO, sertifikato Nr.: 3V399 PE-RT Taip
Deguonies difuzijos barjeras pagal DIN 4726 Taip
Deguonies difuzijos barjeras pagal ISO 17455 Taip
SKZ A 748 pagal HR 3.16 Taip
Europos techninis jvertinimas naudojimo sglygoms pagal ISO 10508 klasé 4 ir klasé 5, sertifikato Taip
numeris: ETA 17/1013
11.1SO 10508 NAUDOJIMO KLASES
11.1 1SO 10508 KLASE 4 (GRINDY SILDYMAS)
_ . . NAUDOJIMO
TEMPERATURA VERTE NAUDOJIMO TRUKME KOEFICIENTAS
T Salta 20 °C 2,5 mety 1,25
T projektiné 40°C +60°C 20 mety + 25 mety 1,5
T maks. 70 °C 2,5 mety 1,3
T avariné 100 °C 100 valandy 1,0

11.2 1ISO 10508 KLASE 5 (RADIATORIY SILDYMAS)

_ . - NAUDOJIMO
TEMPERATURA VERTE NAUDOJIMO TRUKME KOEFICIENTAS
T Salta 20 °C 14 mety 1,25
T projektiné 60 °C + 80 °C 25 mety + 10 mety 1,5

T maks. 90 °C 1 metai 1,3
T avariné 100 °C 100 valandy 1,0
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12. SLEGIO BANDYMAS PAGAL DIN EN 1264-4

Grindy Sildymo sistemos Sildymo kontiiry sandarumas tikrinamas slégio bandymu iSkart pries iSliejant iSlyginamajj sluoksnj. Sandarumo bandymas
gali bati atliekamas vandeniu arba suspaustu oru. Nukrypstant nuo VOB, bandymo slégis yra dvigubai didesnis uz darbinj slégj, tatiau ne mazesnis
kaip 6 barai. Be standarto DIN EN 1264-4:2009-11 reikalavimy, atliekant bandyma oru, didZiausia sandarumo bandymo trukmeé turi bati ribojama iki
48 valandy.

Reikalavimai: Grindy Sildymo sistemos Sildymo kontiry sandarumas tikrinamas slégio bandymu iskart pries$ iSliejant iSlyginamajj sluoksnj. Vamzdziai
turi bati veikiami slégio ir iSliejant iSlyginamajj sluoksnj. Bandymas atliekamas dviem etapais:

1) preliminarus bandymas — trukmé 60 min. ir leistinas slégio kritimas 0,6 bar;

2) pagrindinis bandymas — trukmé 120 min. ir leistinas slégio kritimas 0,2 bar.
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13. SLEGIO BANDYMO PROTOKOLAS

Objekto pavadinimas ir adresas:

Montuotojas:

Sumontuoto Tycroc PERT vamzdzio ilgis: Skersmuo:

Sumontuoto Tycroc PERT vamzdzio zyméjimas:

Montavimo data: Sildymo sistemos paleidimo data:
DUOMENYS:

1) Maks. leistinas darbinis slégis: Bandymo slégis: Trukmé:
2) Maks. leistinas darbinis slégis: Bandymo slégis: Trukmeé:

Sandarumo nustatymas; visi komponentai be liekamyjy formos pokyciy. TAIP / NE (pazyméti atitinkamai)

Bandymo rezultatas: TEIGIAMAS / NEIGIAMAS (pazyméti atitinkamai)

PASIRASANTIEJI:

Vieta / Data: Savininkas / uzsakovas (vardas, pavarde ir parasas):
Vieta / Data: Darby vadovas / montuotojas (vardas, pavardé ir parasas):
Vieta / Data: Sildymo sistemos projektuotojas (vardas, pavardé ir parasas):
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